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СВЕРЛА СО СМЕННЫМИ ПЛАСТИНАМИ
ХАРАКТЕРИСТИКИ
Жесткий корпус
• Широкая конструкция перемычки уменьшает 

колебания. 
• Низкий уровень шума.
• Высокая жесткость посадочного места пластины для 

надежной фиксации.

• Экономичное использование 4-х углов.

Экономичная пластина

Широка
я п

ерем
ычка

Внутренняя кромка

Наружная кромка

Внутренняя режущая кромка (2 угла)

Наружная режущая кромка (2 угла)
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TAFS,TAFM,TAFL
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ХАРАКТЕРИСТИКИ РЕЗАНИЯ

Материал Малоуглеродистая сталь
Диаметр сверления (мм)
Vc (м / мин)
f (мм / об)

Материал DIN X5CrNi189
Диаметр сверления (мм)
Vc (м / мин)
f (мм / об)

Материал DIN Ck45
Диаметр сверления (мм)
Vc (м / мин)
f (мм / об)

Материал DIN 42CrMo4
Диаметр сверления (мм)
Vc (м / мин)
f (мм / об)

Стружколом U1

ГЕОМЕТРИЯ СТРУЖКИ

Стружколом U2

Стружколом U3

Стружколом U3

СОПРОТИВЛЕНИЕ РЕЗАНИЮ

1. Заготовка: DIN X5CrNi189 (220HB)     Скорость резания: 150 м / мин     Пластина: U2 Стружколом

ПОТРЕБЛЯЕМАЯ МОЩНОСТЬ КРУТЯЩИЙ МОМЕНТ ОСЕВАЯ НАГРУЗКА
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A: f = 0.15 мм / об   B: f = 0.1 мм / об   C: f = 0.06 мм / об
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TAFS,TAFM,TAFL
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СОПРОТИВЛЕНИЕ РЕЗАНИЮ

УРОВЕНЬ ШУМА РЕЗАНИЯ

1. Заготовка: DIN 42CrMo4 (200-220 HB)   Диаметр сверла (мм): Ø 25   Скорость резания: 150 м / мин     Пластина: U2 Стружколом

1. Заготовка: DIN 42CrMo4 (200-220 HB)   Диаметр сверла (мм): Ø 25   Скорость резания: 150 м / мин     Пластина: U3 Стружколом

ПОТРЕБЛЯЕМАЯ МОЩНОСТЬ КРУТЯЩИЙ МОМЕНТ ОСЕВАЯ НАГРУЗКА
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(Д

Б)

f (мм / об)

f (мм / об) f (мм / об) f (мм / об)

 : TAF    A  B : Стандартный инструмент

ОБОЗНАЧЕНИЕ

Тип сверла 
со сменными 
пластинами

Обозначение сверла 
TAF

Обозначение L x D:  
S = 2D, M = 3D,  
L = 4D

Диаметр сверла: 
Ø 32.00

Обозначение типа 
хвостовика
F = тип фланца

Диаметр хвостовика: 
Ø 40
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TAFS,TAFM,TAFL

DC L/D ZNF LU LBX LPR OAL DCON DCSFMX CNT

TAFS1200F20 a

12.0
2

2
24 29 39 82 20 25 PT1/8

GCMT040204-UoTAFM1200F20 a 3 36 41 51 94 20 25 PT1/8
TAFL1200F20 a 4 48 53 63 106 20 25 PT1/8
TAFS1250F20 a

12.5
2

2
25 29 39 82 20 25 PT1/8

GCMT040204-UoTAFM1250F20 a 3 37.5 41 51 94 20 25 PT1/8
TAFL1250F20 a 4 50 53 63 106 20 25 PT1/8
TAFS1300F20 a

13.0
2

2
26 31 41 84 20 25 PT1/8

GCMT040204-UoTAFM1300F20 a 3 39 44 54 97 20 25 PT1/8
TAFL1300F20 a 4 52 57 67 110 20 25 PT1/8
TAFS1350F20 a

13.5
2

2
27 31 41 84 20 25 PT1/8

GCMT040204-UoTAFM1350F20 a 3 40.5 44 54 97 20 25 PT1/8
TAFL1350F20 a 4 54 57 67 110 20 25 PT1/8
TAFS1400F20 a

14.0
2

2
28 33 43 86 20 25 PT1/8

GCMT040204-UoTAFM1400F20 a 3 42 47 57 100 20 25 PT1/8
TAFL1400F20 a 4 56 61 71 114 20 25 PT1/8
TAFS1450F20 a

14.5
2

2
29 33 43 86 20 25 PT1/8

GCMT040204-UoTAFM1450F20 a 3 43.5 47 57 100 20 25 PT1/8
TAFL1450F20 a 4 58 61 71 114 20 25 PT1/8
TAFS1500F20 a

15.0
2

2
30 35 45 88 20 25 PT1/8

GPMT060204-UoTAFM1500F20 a 3 45 50 60 103 20 25 PT1/8
TAFL1500F20 a 4 60 65 75 118 20 25 PT1/8
TAFS1550F20 a

15.5
2

2
31 35 45 88 20 25 PT1/8

GPMT060204-UoTAFM1550F20 a 3 46.5 50 60 103 20 25 PT1/8
TAFL1550F20 a 4 62 65 75 118 20 25 PT1/8
TAFS1600F25 a

16.0
2

2
32 38 57 107 25 35 PT1/8

GPMT060204-UoTAFM1600F25 a 3 48 54 73 123 25 35 PT1/8
TAFL1600F25 a 4 64 70 89 139 25 35 PT1/8
TAFS1650F25 a

16.5
2

2
33 38 57 107 25 35 PT1/8

GPMT060204-Uo
TAFM1650F25 a 3 49.5 54 73 123 25 35 PT1/8

LBX

LU

LPR
OAL

DC
ON

DC
SF

M
S

DC
DC

a : Есть в наличии. r : Производится только по заказу.

CNT (Резьбовое отверстие, Тип с отв. для СОЖ)

Количество зубьев = 4 (DC > 49)

Обозначение
Наличие 

на 
складе

Пластина

13
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TAFS,TAFM,TAFL

DC L/D ZNF LU LBX LPR OAL DCON DCSFMX CNT

TAFS1700F25 a

17.0
2

2
34 41 59 109 25 35 PT1/8

GPMT060204-UoTAFM1700F25 a 3 51 58 76 126 25 35 PT1/8
TAFL1700F25 a 4 68 75 93 143 25 35 PT1/8
TAFS1750F25 a

17.5
2

2
35 41 59 109 25 35 PT1/8

GPMT060204-UoTAFM1750F25 a 3 52.5 58 76 126 25 35 PT1/8
TAFL1750F25 a 4 70 75 93 143 25 35 PT1/8
TAFS1800F25 a

18.0
2

2
36 43 61 111 25 35 PT1/8

GPMT070204-UoTAFM1800F25 a 3 54 61 79 129 25 35 PT1/8
TAFL1800F25 a 4 72 79 97 147 25 35 PT1/8
TAFS1850F25 a

18.5
2

2
37 43 61 111 25 35 PT1/8

GPMT070204-Uo
TAFM1850F25 a 3 55.5 61 79 129 25 35 PT1/8
TAFS1900F25 a

19.0
2

2
38 46 63 113 25 35 PT1/8

GPMT070204-UoTAFM1900F25 a 3 57 65 82 132 25 35 PT1/8
TAFL1900F25 a 4 76 84 101 151 25 35 PT1/8
TAFS1950F25 a

19.5
2

2
39 46 63 113 25 35 PT1/8

GPMT070204-Uo
TAFM1950F25 a 3 58.5 65 82 132 25 35 PT1/8
TAFS2000F25 a

20.0
2

2
40 48 65 115 25 35 PT1/8

GPMT070204-UoTAFM2000F25 a 3 60 68 85 135 25 35 PT1/8
TAFL2000F25 a 4 80 88 105 155 25 35 PT1/8
TAFS2050F25 a

20.5
2

2
41 48 65 115 25 35 PT1/8

GPMT070204-Uo
TAFM2050F25 a 3 61.5 68 85 135 25 35 PT1/8
TAFS2100F25 a

21.0
2

2
42 50 67 117 25 35 PT1/8

GPMT070204-UoTAFM2100F25 a 3 63 71 88 138 25 35 PT1/8
TAFL2100F25 a 4 84 92 109 159 25 35 PT1/8
TAFS2150F25 a

21.5
2

2
43 50 67 117 25 35 PT1/8

GPMT070204-Uo
TAFM2150F25 a 3 64.5 71 88 138 25 35 PT1/8
TAFS2200F25 a

22.0
2

2
44 53 69 119 25 35 PT1/8

GPMT070204-UoTAFM2200F25 a 3 66 75 91 141 25 35 PT1/8
TAFL2200F25 a 4 88 97 113 163 25 35 PT1/8
TAFS2250F25 a

22.5
2

2
45 53 69 119 25 35 PT1/8

GPMT070204-Uo
TAFM2250F25 a 3 67.5 75 91 141 25 35 PT1/8
TAFS2300F25 a

23.0
2

2
46 55 71 121 25 35 PT1/8

GPMT090304-UoTAFM2300F25 a 3 69 78 94 144 25 35 PT1/8
TAFL2300F25 a 4 92 101 117 167 25 35 PT1/8
TAFS2350F25 a

23.5
2

2
47 55 71 121 25 35 PT1/8

GPMT090304-UoTAFM2350F25 a 3 70.5 78 94 144 25 35 PT1/8
TAFL2350F25 a 4 94 101 117 167 25 35 PT1/8
TAFS2400F25 a

24.0
2

2
48 58 73 123 25 35 PT1/8

GPMT090304-UoTAFM2400F25 a 3 72 82 97 147 25 35 PT1/8
TAFL2400F25 a 4 96 106 121 171 25 35 PT1/8
TAFS2450F25 a

24.5
2

2
49 58 73 123 25 35 PT1/8

GPMT090304-Uo
TAFM2450F25 a 3 73.5 82 97 147 25 35 PT1/8
TAFS2500F32 a

25.0

2

2

50 60 75 130 32 42 PT1/8

GPMT090304-Uo
TAFM2500F32 a 3 75 85 100 155 32 42 PT1/8
TAFL2500F25 a 4 100 110 125 180 25 35 PT1/8
TAFL2500F32 a 4 100 110 125 180 32 42 PT1/8
TAFS2550F32 a

25.5
2

2
51 60 75 130 32 42 PT1/8

GPMT090304-Uo
TAFM2550F32 a 3 76.5 85 100 155 32 42 PT1/8
TAFS2600F32 a

26.0
2

2
52 62 77 132 32 42 PT1/8

GPMT090304-UoTAFM2600F32 a 3 78 88 103 158 32 42 PT1/8
TAFL2600F32 a 4 104 114 129 184 32 42 PT1/8

a : Есть в наличии. r : Производится только по заказу.

Обозначение
Наличие 

на 
складе

Пластина

13
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TAFS,TAFM,TAFL

DC L/D ZNF LU LBX LPR OAL DCON DCSFMX CNT

TAFS2650F32 a

26.5
2

2
53 62 77 132 32 42 PT1/8

GPMT090304-UoTAFM2650F32 a 3 79.5 88 103 158 32 42 PT1/8
TAFL2650F32 a 4 106 114 129 184 32 42 PT1/8
TAFS2700F32 a

27.0
2

2
54 65 79 134 32 42 PT1/8

GPMT090304-UoTAFM2700F32 a 3 81 92 106 161 32 42 PT1/8
TAFL2700F32 a 4 108 119 133 188 32 42 PT1/8
TAFS2750F32 a

27.5
2

2
55 65 79 134 32 42 PT1/8

GPMT090304-Uo
TAFM2750F32 a 3 82.5 92 106 161 32 42 PT1/8
TAFS2800F32 a

28.0
2

2
56 67 81 136 32 42 PT1/8

GPMT11T308-UoTAFM2800F32 a 3 84 95 109 164 32 42 PT1/8
TAFL2800F32 a 4 112 123 137 192 32 42 PT1/8
TAFS2850F32 a

28.5
2

2
57 67 81 136 32 42 PT1/8

GPMT11T308-UoTAFM2850F32 a 3 85.5 95 109 164 32 42 PT1/8
TAFL2850F40 a 4 114 123 137 202 40 50 PT1/8
TAFS2900F32 a

29.0
2

2
58 70 83 138 32 42 PT1/8

GPMT11T308-UoTAFM2900F32 a 3 87 99 112 167 32 42 PT1/8
TAFL2900F32 a 4 116 128 141 196 32 42 PT1/8
TAFS2950F32 a

29.5
2

2
59 70 83 138 32 42 PT1/8

GPMT11T308-Uo
TAFM2950F32 a 3 88.5 99 112 167 32 42 PT1/8
TAFS3000F32 a

30.0

2

2

60 72 90 145 32 50 PT1/8

GPMT11T308-Uo

TAFS3000F40 a 2 60 72 90 155 40 50 PT1/4
TAFM3000F32 a 3 90 102 120 175 32 50 PT1/8
TAFM3000F40 a 3 90 102 120 185 40 50 PT1/4
TAFL3000F32 a 4 120 132 150 205 32 42 PT1/8
TAFL3000F40 a 4 120 132 150 215 40 50 PT1/4
TAFS3050F40 a

30.5
2

2
61 72 90 155 40 50 PT1/4

GPMT11T308-Uo
TAFM3050F40 a 3 91.5 102 120 185 40 50 PT1/4
TAFS3100F32 a

31.0

2

2

62 74 92 147 32 50 PT1/8

GPMT11T308-Uo

TAFS3100F40 a 2 62 74 92 157 40 50 PT1/4
TAFM3100F32 a 3 93 105 123 178 32 50 PT1/8
TAFM3100F40 a 3 93 105 123 188 40 50 PT1/4
TAFL3100F32 a 4 124 135 154 209 32 42 PT1/8
TAFL3100F40 a 4 124 136 154 219 40 50 PT1/4
TAFS3200F32 a

32.0

2

2

64 77 94 149 32 50 PT1/8

GPMT11T308-Uo

TAFS3200F40 a 2 64 77 94 159 40 50 PT1/4
TAFM3200F32 a 3 96 109 126 181 32 50 PT1/8
TAFM3200F40 a 3 96 109 126 191 40 50 PT1/4
TAFL3200F32 a 4 128 141 158 213 32 42 PT1/8
TAFL3200F40 a 4 128 141 158 223 40 50 PT1/4
TAFS3300F32 a

33.0

2

2

66 79 96 151 32 50 PT1/8

GPMT11T308-Uo

TAFS3300F40 a 2 66 79 96 161 40 50 PT1/4
TAFM3300F32 a 3 99 112 129 184 32 50 PT1/8
TAFM3300F40 a 3 99 112 129 194 40 50 PT1/4
TAFL3300F32 a 4 132 145 162 217 32 42 PT1/8
TAFL3300F40 a 4 132 145 162 227 40 50 PT1/4
TAFS3400F32 a

34.0

2

2

68 82 98 153 32 50 PT1/8

GPMT11T308-Uo

TAFS3400F40 a 2 68 82 98 163 40 50 PT1/4
TAFM3400F32 a 3 102 116 132 187 32 50 PT1/8
TAFM3400F40 a 3 102 116 132 197 40 50 PT1/4
TAFL3400F32 a 4 136 150 166 231 32 42 PT1/8
TAFL3400F40 a 4 136 150 166 231 40 50 PT1/4

Обозначение
Наличие 

на 
складе

Пластина

13
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TAFS,TAFM,TAFL

DC L/D ZNF LU LBX LPR OAL DCON DCSFMX CNT

TAFS3500F32 a

35.0

2

2

70 84 100 155 32 50 PT1/8

GPMT140408-Uo

TAFS3500F40 a 2 70 84 100 165 40 50 PT1/4
TAFM3500F32 a 3 105 119 135 190 32 50 PT1/8
TAFM3500F40 a 3 105 119 135 200 40 50 PT1/4
TAFL3500F32 a 4 140 154 170 235 32 42 PT1/8
TAFL3500F40 a 4 140 154 170 235 40 50 PT1/4
TAFS3600F32 r

36.0

2

2

72 86 102 157 32 50 PT1/8

GPMT140408-Uo

TAFS3600F40 r 2 72 86 102 167 40 50 PT1/4
TAFM3600F32 r 3 108 122 138 193 32 50 PT1/8
TAFM3600F40 r 3 108 122 138 203 40 50 PT1/4
TAFL3600F32 r 4 144 158 174 229 32 42 PT1/8
TAFL3600F40 r 4 144 158 174 239 40 50 PT1/4
TAFS3700F32 r

37.0

2

2

74 89 104 159 32 50 PT1/8

GPMT140408-Uo

TAFS3700F40 r 2 74 89 104 169 40 50 PT1/4
TAFM3700F32 r 3 111 126 141 196 32 50 PT1/8
TAFM3700F40 r 3 111 126 141 206 40 50 PT1/4
TAFL3700F32 r 4 148 163 178 233 32 42 PT1/8
TAFL3700F40 r 4 148 163 178 243 40 50 PT1/4
TAFS3750F32 r

37.5

2

2

75 89 104 159 32 50 PT1/8

GPMT140408-Uo

TAFS3750F40 r 2 75 89 104 169 40 50 PT1/4
TAFM3750F32 r 3 112.5 126 141 196 32 50 PT1/8
TAFM3750F40 r 3 112.5 126 141 206 40 50 PT1/4
TAFL3750F32 r 4 150 163 178 233 32 42 PT1/8
TAFL3750F40 r 4 150 163 178 243 40 50 PT1/4
TAFS3800F32 r

38.0

2

2

76 91 106 161 32 50 PT1/8

GPMT140408-Uo

TAFS3800F40 r 2 76 91 106 171 40 50 PT1/4
TAFM3800F32 r 3 114 129 144 199 32 50 PT1/8
TAFM3800F40 r 3 114 129 144 209 40 50 PT1/4
TAFL3800F32 r 4 152 167 182 247 32 42 PT1/8
TAFL3800F40 r 4 152 167 182 247 40 50 PT1/4
TAFS3900F32 r

39.0

2

2

78 94 108 163 32 50 PT1/8

GPMT140408-Uo

TAFS3900F40 r 2 78 94 108 173 40 50 PT1/4
TAFM3900F32 r 3 117 133 147 202 32 50 PT1/8
TAFM3900F40 r 3 117 133 147 212 40 50 PT1/4
TAFL3900F32 r 4 156 172 186 251 32 42 PT1/8
TAFL3900F40 r 4 156 172 186 251 40 50 PT1/4
TAFS4000F32 r

40.0

2

2

80 96 110 165 32 50 PT1/8

GPMT140408-Uo

TAFS4000F40 r 2 80 96 110 175 40 50 PT1/4
TAFM4000F32 r 3 120 136 150 205 32 50 PT1/8
TAFM4000F40 r 3 120 136 150 215 40 50 PT1/4
TAFL4000F32 r 4 160 176 190 245 32 42 PT1/8
TAFL4000F40 r 4 160 176 190 255 40 50 PT1/4
TAFS4100F40 r

41.0
2

2
82 98 112 177 40 50 PT1/4

GPMT140408-UoTAFM4100F40 r 3 123 139 153 218 40 50 PT1/4
TAFL4100F40 r 4 164 180 194 259 40 50 PT1/4
TAFS4200F40 r

42.0
2

2
84 101 114 179 40 50 PT1/4

GPMT140408-UoTAFM4200F40 r 3 126 143 156 221 40 50 PT1/4
TAFL4200F40 r 4 168 185 198 263 40 50 PT1/4
TAFS4300F40 r

43.0
2

2
86 103 116 181 40 50 PT1/4

GPMT140408-UoTAFM4300F40 r 3 129 146 159 224 40 50 PT1/4
TAFL4300F40 r 4 172 189 202 267 40 50 PT1/4

a : Есть в наличии. r : Производится только по заказу.

Обозначение
Наличие 

на 
складе

Пластина

13
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TAFS,TAFM,TAFL

DC L/D ZNF LU LBX LPR OAL DCON DCSFMX CNT

TAFS4400F40 r

44.0
2

2
88 106 118 183 40 50 PT1/4

GPMT140408-UoTAFM4400F40 r 3 132 150 162 227 40 50 PT1/4
TAFL4400F40 r 4 176 194 206 271 40 50 PT1/4
TAFS4500F40 r

45.0
2

2
90 108 120 185 40 54 PT1/4

GPMT140408-UoTAFM4500F40 r 3 135 153 165 230 40 54 PT1/4
TAFL4500F40 r 4 180 198 210 275 40 54 PT1/4
TAFS4600F40 r

46.0
2

2
92 110 122 187 40 54 PT1/4

GPMT140408-UoTAFM4600F40 r 3 138 156 168 233 40 54 PT1/4
TAFL4600F40 r 4 184 202 214 279 40 54 PT1/4
TAFS4700F40 r

47.0
2

2
94 113 124 189 40 54 PT1/4

GPMT140408-UoTAFM4700F40 r 3 141 160 171 236 40 54 PT1/4
TAFL4700F40 r 4 188 207 218 283 40 54 PT1/4
TAFS4800F40 r

48.0
2

2
96 115 126 191 40 54 PT1/4

GPMT140408-UoTAFM4800F40 r 3 144 163 174 239 40 54 PT1/4
TAFL4800F40 r 4 192 211 222 287 40 54 PT1/4
TAFS4900F40 r

49.0
2

4
98 118 133 198 40 58 PT1/4

GPMT090304-UoTAFM4900F40 r 3 147 167 182 247 40 58 PT1/4
TAFL4900F40 r 4 196 216 231 296 40 58 PT1/4
TAFS5000F40 r

50.0
2

4
100 120 135 200 40 58 PT1/4

GPMT090304-UoTAFM5000F40 r 3 150 170 185 250 40 58 PT1/4
TAFL5000F40 r 4 200 220 235 300 40 58 PT1/4
TAFS5100F40 r

51.0
2

4
102 122 137 202 40 58 PT1/4

GPMT090304-UoTAFM5100F40 r 3 153 173 188 253 40 58 PT1/4
TAFL5100F40 r 4 204 224 239 304 40 58 PT1/4
TAFS5200F40 r

52.0
2

4
104 125 139 204 40 58 PT1/4

GPMT090304-UoTAFM5200F40 r 3 156 177 191 256 40 58 PT1/4
TAFL5200F40 r 4 208 229 243 308 40 58 PT1/4
TAFS5300F40 r

53.0
2

4
106 127 141 206 40 63 PT1/4

GPMT090304-UoTAFM5300F40 r 3 159 180 194 259 40 63 PT1/4
TAFL5300F40 r 4 212 233 247 312 40 63 PT1/4
TAFS5400F40 r

54.0
2

4
108 128 143 208 40 63 PT1/4

GPMT090304-UoTAFM5400F40 r 3 162 182 197 262 40 63 PT1/4
TAFL5400F40 r 4 216 236 251 316 40 63 PT1/4
TAFS5500F40 r

55.0
2

4
110 130 145 210 40 63 PT1/4

GPMT090304-UoTAFM5500F40 r 3 165 185 200 265 40 63 PT1/4
TAFL5500F40 r 4 220 240 255 320 40 63 PT1/4
TAFS5600F40 r

56.0
2

4
112 132 147 212 40 63 PT1/4

GPMT090304-UoTAFM5600F40 r 3 168 188 203 268 40 63 PT1/4
TAFL5600F40 r 4 224 244 259 324 40 63 PT1/4

Обозначение
Наличие 

на 
складе

Пластина

13



10

TAFS,TAFM,TAFL

DC L/D ZNF DCON DCSFMS CNT OAL LPR LU

TAFS5000F40-E r

50.0

2 4 40 58 PT1/4 200 135 120
A GPMT090304-Uo

B GPMT11T308-Uo

TAFM5000F40-E r 3 4 40 58 PT1/4 250 185 170
A GPMT090304-Uo

B GPMT11T308-Uo

TAFL5000F40-E r 4 4 40 58 PT1/4 300 235 220
A GPMT090304-Uo

B GPMT11T308-Uo

TAFS5100F40-E r

51.0

2 4 40 58 PT1/4 202 137 122
A GPMT090304-Uo

B GPMT11T308-Uo

TAFM5100F40-E r 3 4 40 58 PT1/4 253 188 173
A GPMT090304-Uo

B GPMT11T308-Uo

TAFL5100F40-E r 4 4 40 58 PT1/4 304 239 224
A GPMT090304-Uo

B GPMT11T308-Uo

TAFS5200F40-E r

52.0

2 4 40 58 PT1/4 204 139 125
A GPMT090304-Uo

B GPMT11T308-Uo

TAFM5200F40-E r 3 4 40 58 PT1/4 256 191 177
A GPMT090304-Uo

B GPMT11T308-Uo

TAFL5200F40-E r 4 4 40 58 PT1/4 308 243 229
A GPMT090304-Uo

B GPMT11T308-Uo

TAFS5300F40-E r

53.0
2 4 40 63 PT1/4 206 141 127

A GPMT11T308-UoTAFM5300F40-E r 3 4 40 63 PT1/4 259 194 180
TAFL5300F40-E r 4 4 40 63 PT1/4 312 247 233
TAFS5400F40-E r

54.0
2 4 40 63 PT1/4 208 134 128

A GPMT11T308-UoTAFM5400F40-E r 3 4 40 63 PT1/4 262 197 182
TAFL5400F40-E r 4 4 40 63 PT1/4 316 251 236
TAFS5500F40-E r

55.0
2 4 40 63 PT1/4 210 145 130

A GPMT11T308-UoTAFM5500F40-E r 3 4 40 63 PT1/4 265 200 185
TAFL5500F40-E r 4 4 40 63 PT1/4 320 255 240
TAFS5600F40-E r

56.0
2 4 40 63 PT1/4 212 147 132

A GPMT11T308-UoTAFM5600F40-E r 3 4 40 63 PT1/4 268 203 188
TAFL5600F40-E r 4 4 40 63 PT1/4 324 259 244

LU

DC DC
ON

DC
SF

M
S

LPR
OAL

CNT

DC

A

B

a : Есть в наличии. r : Производится только по заказу.

ТИП С ПОВЫШЕННОЙ ЖЕСТКОСТЬЮ

Обозначение
Наличие 

на 
складе

Внутр./
наруж. Пластина

13
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TAFS,TAFM,TAFL

1

2

GCMT040204-Uo TS2 1  TKY06F
GPMT060204-Uo TS2 1  TKY06F
GPMT070204-Uo TS25 1  TKY08F
GPMT090304-Uo TS3 1  TKY08F
GPMT11T308-Uo TS4 2  TKY15D
GPMT140408-Uo TS5 2  TKY25D
GPMT090304-Uo TS3 1  TKY08F

VP
15

TF

UP
20

M

GP
20

M

UE
60

20

US
73

5 L W1 IC S RE

U1

GCMT040204-U1 a 5.0 4.7 ― 2.38 0.4 Ø 12 – 14.5
GPMT060204-U1 a a a — — 5.56 2.38 0.4 Ø 15 – 17.5
GPMT070204-U1 a a a — — 6.35 2.38 0.4 Ø 18 – 22.5
GPMT090304-U1 a a a — — 7.94 3.18 0.4 Ø 23 – 27.5
GPMT090304-U1 a a a — — 7.94 3.18 0.4 Ø 49 – 56
GPMT11T308-U1 a a a — — 9.525 3.97 0.8 Ø 28 – 34
GPMT140408-U1 a a a — — 12.70 4.76 0.8 Ø 35 – 48

U2

GCMT040204-U2 a a 5.0 4.7 ― 2.38 0.4 Ø 12 – 14.5
GPMT060204-U2 a a a a ― ― 5.56 2.38 0.4 Ø 15 – 17.5
GPMT070204-U2 a a a a ― ― 6.35 2.38 0.4 Ø 18 – 22.5
GPMT090304-U2 a a a a ― ― 7.94 3.18 0.4 Ø 23 – 27.5
GPMT090304-U2 a a a a ― ― 7.94 3.18 0.4 Ø 49 – 56
GPMT11T308-U2 a a a a ― ― 9.525 3.97 0.8 Ø 28 – 34
GPMT140408-U2 a a a a ― ― 12.70 4.76 0.8 Ø 35 – 48

U3

GPMT060204-U3 a a a ― ― 5.56 2.38 0.4 Ø 15 – 17.5
GPMT070204-U3 a a a ― ― 6.35 2.38 0.4 Ø 18 – 22.5
GPMT090304-U3 a a a ― ― 7.94 3.18 0.4 Ø 23 – 27.5
GPMT090304-U3 a a a ― ― 7.94 3.18 0.4 Ø 49 – 56
GPMT11T308-U3 a a a ― ― 9.525 3.97 0.8 Ø 28 – 34
GPMT140408-U3 a a a ― ― 12.70 4.76 0.8 Ø 35 – 48

EPSR 95°

EPSR 60°

RE

S
AN  
7°

AN 
11°

W1

L
IC

100°
RE

S

GCMT

GPMT

EPSR 95°

EPSR 60°

RE

S
AN  
7°

AN 
11°

W1

L

IC

100°
RE

S

GCMT

GPMT

EPSR 60°

 

AN 
11°IC

100°
RE

S

GPMT

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Обозначение корпуса

Прижимной винт Ключ

ПЛАСТИНЫ

Обозначение Диаметр Форма
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TAFS,TAFM,TAFL

GCMT GPMT GCMT GPMT

P

U1 U1
U2 U2

U3
U1 U1

U2 U2 U2
U3

M
U1 U1

U2 U2
U3

K
U1 U1

U2 U3 U2

GCMT GPMT GCMT GPMT

P

VP15TF VP15TF
UP20M UP20M

GP20M
UE6020
US735

VP15TF VP15TF
UP20M UP20M

GP20M UE6020 GP20M VP15TF

US735

M

VP15TF VP15TF
UP20M UP20M

GP20M US735 GP20M
UE6020

K

VP15TF
UP20M UP20M

GP20M UE6020
US735

VP15TF

РЕКОМЕНДУЕМАЯ ПЛАСТИНА
РЕКОМЕНДУЕМЫЙ СТРУЖКОЛОМ

Материал Первая рекомендация Вторая рекомендация

Малоуглеродистая сталь

Углеродистая сталь
Легированная сталь
Легированная инструментальная сталь

Нержавеющая сталь

Серый чугун 
Ковкий чугун

РЕКОМЕНДУЕМЫЙ СПЛАВ ПЛАСТИН

Материал

Материал сплава

Первая рекомендация Вторая рекомендация

Малоуглеродистая сталь

Углеродистая сталь
Легированная сталь
Легированная инструментальная сталь

Нержавеющая сталь

Серый чугун 
Ковкий чугун
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TAFS,TAFM,TAFL
Vc Vc

L/D = 2, 3 L/D = 4

Ø 12 – Ø 14.5 Ø 15 – Ø 16 – Ø 12 – Ø 14.5 Ø 15 – Ø 22.5 Ø 23 – Ø 34 Ø 35 – Ø 48 Ø 49 – Ø 56

P

≤180HB 150 
(100–200)

200 
(150–300)

140 
(100–200)

U1 0.06 
(0.04–0.10)

0.07 
(0.04–0.10)

0.08 
(0.04–0.10)

0.10 
(0.04–0.12)

0.08 
(0.04–0.10)

U2 0.06 
(0.04–0.10)

0.08 
(0.04–0.12)

0.10 
(0.04–0.12)

0.12 
(0.04–0.14)

0.10 
(0.04–0.12)

U3 — 0.08 
(0.04–0.12)

0.10 
(0.04–0.12)

0.12 
(0.04–0.14)

0.10 
(0.04–0.12)

180–280 HB 120 
(80–160)

150 
(120–180)

100 
(80–120)

U1 0.06 
(0.04–0.10)

0.09 
(0.06–0.12)

0.12 
(0.08–0.14)

0.15 
(0.08–0.18)

0.12 
(0.08–0.14)

U2 0.06 
(0.04–0.10)

0.12 
(0.06–0.14)

0.14 
(0.08–0.18)

0.17 
(0.08–0.20)

0.14 
(0.08–0.18)

U3 — 0.12 
(0.06–0.14)

0.14 
(0.08–0.18)

0.17 
(0.08–0.20)

0.14 
(0.08–0.18)

180–280 HB 120 
(80–160)

150 
(120–180)

100 
(80–120)

U1 0.06 
(0.04–0.10)

0.08 
(0.06–0.10)

0.09 
(0.06–0.12)

0.11 
(0.06–0.14)

0.09 
(0.06–0.12)

U2 0.06 
(0.04–0.10)

0.10 
(0.06–0.12)

0.12 
(0.08–0.16)

0.14 
(0.08–0.18)

0.12 
(0.08–0.16)

U3 — 0.10 
(0.06–0.12)

0.12 
(0.08–0.16)

0.14 
(0.08–0.18)

0.12 
(0.08–0.16)

M ≤200HB 100 
(80–120)

150 
(120–200)

110 
(80–140)

U1 0.07
(0.04–0.10)

0.07
(0.04–0.10)

0.08
(0.04–0.10)

0.10
(0.04–0.12)

0.08
(0.04–0.10)

U2 0.07
(0.04–0.10)

0.08
(0.04–0.12)

0.10
(0.04–0.14)

0.12
(0.04–0.16)

0.10
(0.04–0.14)

U3 — 0.08
(0.04–0.12)

0.10
(0.04–0.14)

0.12
(0.04–0.16)

0.10
(0.04–0.14)

K

120 
(80–160)

150 
(120–180)

140 
(110–160)

U1 0.07
(0.06–0.10)

0.07
(0.06–0.10)

0.10
(0.04–0.14)

0.10
(0.06–0.14)

0.10
(0.06–0.14)

U2 0.07
(0.06–0.10)

0.15
(0.10–0.18)

0.20
(0.10–0.25)

0.20
(0.10–0.25)

0.20
(0.10–0.25)

U3 — 0.15
(0.10–0.18)

0.20
(0.10–0.25)

0.20
(0.10–0.25)

0.20
(0.10–0.25)

120 
(80–150)

150 
(120–180)

100 
(80–120)

U1 0.06
(0.04–0.10)

0.07
(0.06–0.10)

0.10
(0.06–0.14)

0.10
(0.06–0.14)

0.10
(0.06–0.14)

U2 0.06
(0.04–0.10)

0.12
(0.08–0.14)

0.15
(0.08–0.20)

0.18
(0.08–0.20)

0.15
(0.08–0.20)

U3 — 0.12
(0.08–0.14)

0.15
(0.08–0.20)

0.18
(0.08–0.20)

0.15
(0.08–0.20)

РЕКОМЕНДУЕМЫЕ УСЛОВИЯ РЕЗАНИЯ

1. При использовании сверл с l/d=4 подача должна быть снижена до 80 % от указанных выше.

Материал Твердость Диаметр

Малоуглеродистые  
стали

Углеродистая сталь

Легированная сталь

Нержавеющая сталь

Чугун
Предел 
прочности 
≤350MPa

Ковкий чугун
Предел 
прочности 
≤450MPa
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TAFS,TAFM,TAFL

DCB DCON BD LF L5

JFS2520-10

JFS-1

a 20 25 33 43 30 0.1

TAFS/M/L1200F20
–

TAFS/M/L1550F20

JFS2520-20 a 20 25 33 43 30 0.2
JFS2520-30 a 20 25 33 43 30 0.3
JFS2520-40 a 20 25 33 43 30 0.4
JFS2520-50 a 20 25 33 43 30 0.5
JFS3225-10

JFS-2

a 25 32 40 50 34 0.1

TAFS/M/L1600F25
-

TAFS/M/L2450F25

JFS3225-20 a 25 32 40 50 34 0.2
JFS3225-30 a 25 32 40 50 34 0.3
JFS3225-40 a 25 32 40 50 34 0.4
JFS3225-50 a 25 32 40 50 34 0.5
JFS4032-10

JFS-3

a 32 40 48 55 40 0.1

TAFS/M/L2500F32
-

TAFS/M/L2950F32

JFS4032-20 a 32 40 48 55 40 0.2
JFS4032-30 a 32 40 48 55 40 0.3
JFS4032-40 a 32 40 48 55 40 0.4
JFS4032-50 a 32 40 48 55 40 0.5
JFS5040-10

JFS-4

a 40 50 68 65 50 0.1
AFS/M/L2850F40

-
TAFS/M/L5600F40

TAFS/M/L5o00F40-E

JFS5040-20 a 40 50 68 65 50 0.2
JFS5040-30 a 40 50 68 65 50 0.3
JFS5040-40 a 40 50 68 65 50 0.4
JFS5040-50 a 40 50 68 65 50 0.5

S5

S13
S12

L5

LF

DC
ON

DC
B

BD

a : Есть в наличии. r : Производится только по заказу.

ТОЧНАЯ ПЕРЕХОДНАЯ ВТУЛКА [JFS]
Втулка для хвостовика сверла для увеличения диаметра резания.

Обозначение Обозначение 
набора

На
ли

чи
е Увеличение

(S5×2) 
Подходящее  

сверло типа TAF

* Увеличение: размер увеличения диаметра обработки.
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Ø 20.3=(TAFS/M/L2000F25+JFS3225-20)+0.1

TAFS,TAFM,TAFL
УКАЗАНИЯ ПО ВЫБОРУ ТОЧНОЙ ПЕРЕХОДНОЙ ВТУЛКИ
Требуемый диаметр = (Ø сверла + увеличение JFS) + 0.1 мм
(Пример) Требуемый диаметр  равен 20.3 мм (припуск принимается как 0.1 мм)

1.  Припуск может быть различным в зависимости от используемых режимов резания. Пожалуйста, используйте приведенную выше информацию как 
справочную.

Выбранный инструмент
Сверла: TAFM2000F25
Точная Переходная Втулка [JFS]: JFS3225-20

сверло Ø 20 мм ПрипускИспользовано 
увеличение  

JFS равное 0.2 мм

ЗАКАЗ ТОЧНОЙ ПЕРЕХОДНОЙ ВТУЛКИ
1-Й МЕТОД ПРИОБРЕТЕНИЯ.
Припуск может быть различным в зависимости от 
используемых режимов резания. Поэтому рекомендуется 
заказывать комплект втулок. При размещении заказа, 
пожалуйста, укажите обозначение комплекта (5 втулок в 
комплекте).

2-Й МЕТОД ПРИОБРЕТЕНИЯ.
Возможен заказ одной или нескольких втулок. При 
размещении заказа, пожалуйста, укажите обозначение 
втулки.

ПРИМЕНЕНИЕ ТОЧНОЙ ПЕРЕХОДНОЙ ВТУЛКИ
При установке сверла в оправку, проследите чтобы V-образная канавка на внешней боковой кромке фланца сверла 
совпадала с круглым отверстием на внешней боковой кромке втулки и с винтами на боковой стороне державки.  
(Если сверло не имеет V-образной канавки, выравните лыску на хвостовике сверла и круглые отверстия на втулке.)

Для крепления сверла вставьте винт А державки для боковой фиксации непосредственно через открытую зону муфты. 
Затяните винт В настолько, насколько это возможно без повреждения муфты.

• Хорошая настройка не может быть выполнена диаметром втулки.
• Не может использоваться со сборными зажимными оправками.

V-образная канавка Круглое отверстие Винт А Оправка

Лыска на хвостовике сверла Винт B
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TAFS,TAFM,TAFL

DIN 42CrMo4 (180 – 280 HB)
Ø 20 (3 x D)
80
0.08 

DIN Ck50 (120 – 180 HB)
Ø 20 (3 x D)
80
0.08 

DIN Ck50 (120 HB – 180 HB)
Ø 20 (3 x D)
50, 80, 100

TAF 0.11
0.17

0.13

ø20

45°

20

ø20

ø49

11

(1
1.

9)

ø20

170

50

100

19

0

0.1

0.2

Материал
Пластина
Vc (м / мин)
f (мм / об)

Материал
Пластина
Vc (м / мин)
f (мм / об)

Материал
Пластина
Vc (м / мин)

f (мм / об) 0.08 
Исходное резание 0.05

СВЕРЛЕНИЕ НАКЛОННЫХ ПЛОСКОСТЕЙ

СВЕРЛЕНИЕ КРУГЛЫХ ЗАГОТОВОК

СКВОЗНОЕ СВЕРЛЕНИЕ

Пластина L (мм) L (макс.)
Хорошо

Стандартный инструмент A Хорошо

Стандартный инструмент B
Излом внутренней и 
наружной режущей 
кромки

L (макс.)

1. Излом внутренней режущей кромки инструмента конкурента.

 : TAF    A  B : Стандартный инструмент

Ув
ел

ич
ен

ны
й 

ди
ам

ет
р 

от
ве

рс
ти

я 
(м

м)
 

Увеличенный диаметр сверла  
(до измеренного диаметра сверла)

ПРИМЕРЫ ПРИМЕНЕНИЯ
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TAFS,TAFM,TAFL
0.7

0.6 50

40

30

20

10

0.5

0.4

0.3

0.2

0.1

20 30 40 50
Диаметр сверла (мм)

Да
вл

ен
ие

 С
ОЖ

 (М
Па

)

Ко
ли

че
ст

во
 С

ОЖ
 (l

 / м
ин

)

•  Перед обработкой убедитесь, что жесткость станка и 
зажима инструмента максимальна.

•  См. график справа в отношении давления и объема 
охлаждающей жидкости. Охлаждение является очень 
важным фактором эффективности обработки данными 
сверлами.

•  Не используйте для сверления пакета заготовок. 
Как и большинство сверл оснашенных сменными 
пластинами, при выходе сверла из заготовки данные 
сверла производят стружку округлой дисковой формы, 
которая может повредить поверхность заготовок и 
сверла.

ПРИМЕНЕНИЯ

Давление СОЖ

Количество СОЖ

Поверхность внутренней  
режущей кромки

Наружная режущая  
кромка

Ось симметрии Внутренняя  
режущая кромка

Наружная  
режущая кромка

Ось Х станка

Внутренняя  
режущая кромка

0 
– 

0.
2 

мм

Защитный кожух

Стружка дисковой формы

Внутренняя режущая кромка должна находиться на 
расстоянии 0–0.2 мм от центра.

Для настройки диаметра отверстия при установке сверла 
наружная режущая кромка и ось станка должны быть 
параллельны.

При изготовлении отверстий больших диаметров. 
Смещение сверла должно быть больше 2 % от диаметра 
сверла.Это невозможно при изготовлении отверстия с 
диаметром меньше номинального диаметра сверла.

При сверлении сквозного отверстия на токарном 
станке, получаемая стружка дисковой формы может 
отлетать с очень большой скоростью. Для обеспечения 
безопасности рекомендуется применять защитный кожух.

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ НА ТОКАРНОМ СТАНКЕ
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ДЛЯ ЗАМЕТОК
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ДЛЯ ЗАМЕТОК



www.mitsubishicarbide.com  |  www.mmc-hardmetal.com

GERMANY
MMC HARTMETALL GMBH 
Comeniusstr. 2  .  40670 Meerbusch 
Phone + 49 2159 91890  .  Fax + 49 2159 918966  
Email admin@mmchg.de

U.K.
MMC HARDMETAL U.K. LTD.  
Mitsubishi House  .  Galena Close  .  Tamworth  .  Staffs. B77 4AS 
Phone + 44 1827 312312  .  Fax + 44 1827 312314  
Email sales@mitsubishicarbide.co.uk 

SPAIN
MITSUBISHI MATERIALS ESPAÑA, S.A.  
Calle Emperador 2  .  46136 Museros / Valencia 
Phone + 34 96 1441711  .  Fax + 34 96 1443786  
Email comercial@mmevalencia.es

FRANCE
MMC METAL FRANCE S.A.R.L. 
6, Rue Jacques Monod  .  91400 Orsay 
Phone + 33 1 69 35 53 53  .  Fax + 33 1 69 35 53 50  
Email mmfsales@mmc-metal-france.fr

POLAND
MMC HARDMETAL POLAND SP. Z O.O 
Al. Armii Krajowej 61  .  50 - 541 Wroclaw 
Phone + 48 71335 1620  .  Fax + 48 71335 1621  
Email sales@mitsubishicarbide.com.pl

RUSSIA
MMC HARDMETAL OOO LTD.  
Electrozavodskaya St. 24  .  build. 3  .  Moscow  .  107023 
Phone + 7 495 725 58 85  .  Fax + 7 495 981 39 79  
Email info@mmc-carbide.ru

ITALY
MMC ITALIA S.R.L.  
Viale Certosa 144  .  20156 Milano 
Phone + 39 0293 77031  .  Fax + 39 0293 589093  
Email info@mmc-italia.it

TURKEY
MMC HARTMETALL GMBH ALMANYA - İZMİR MERKEZ ŞUBESİ 
Adalet Mahallesi Anadolu Caddesi No: 41-1  .  15001 35530 Bayraklı / İzmir 
Phone + 90 232 5015000  .  Fax + 90 232 5015007
Email   info@mmchg.com.tr
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Код для заказа: MP110R 
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